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Контрольные вопросы 
 

1. Технологическое назначение сборочно-монтажного автомата КП 1671. 
2.  Назовите основные устройства сборочно-монтажного автомата КП 1671. 
3.  Что входит в состав управляющей программы УТП для автомата КП 

1671 (какие команды)? 
4.  Назвать технологическую информацию, необходимую для разработки 

УТП автомата КП 1671. 
5.  Назвать геометрическую информацию, необходимую для разработки 

УТП автомата КП 1671. 
6.  Перечислить основные требования технологичности, предъявляемые к 

электронным ячейкам. 
7. Рассказать о последовательности работы с программой САП УТП СБ2. 
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