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— основные нормативные документы, сопровождающие 

разработку продукции ;

— виды чертежей и схем ;

— комплекты конструкторской документации ;

— стадии ЖЦ изделия ;

— виды испытаний продукции ;

— виды конструкторской документации (КД) ;
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ПЛАН ЗАНЯТИЯ
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ЗАЧЕМ ИЗУЧАТЬ НОРМАТИВНУЮ БАЗУ

Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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Конструкторские документы (КД) –
графические и текстовые документы, в 
отдельности или в совокупности 
определяющие состав и устройство изделия и 
содержащие необходимые данные для его 
разработки и изготовления, контроля, 
приёмки, эксплуатации, ремонта и утилизации.

Технологические документы (ТД) –
графические и текстовые документы, в 
отдельности или в совокупности 
определяющие порядок изготовления изделия , 
проведения процессов и содержащие 
необходимые данные для контроля и приёмки 
изделий. 
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях

ДОКУМЕНТАЦИЯ
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Все решения, принятые в процессе технологического 

процесса производства (ТПП) должны быть 

документально оформлены в технологической 

документации (ТД)

ТД

Функции

Организационная

Информационная

Вид

Текстовая

Графическая
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ЕДИНАЯ СИСТЕМА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ



Маршрутная карта (обязательный документ ) 

предназначена для описания процесса изготовления и 

контроля изделий по всем операциям в технологической 

последовательности с указанием соответствующих 

данных по оборудованию, оснастке, материальным, 

трудовым и другим нормативам
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МАРШРУТНАЯ КАРТА
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МАРШРУТНАЯ КАРТА
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МАРШРУТНАЯ КАРТА
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Источник: https://dispace.edu.nstu.ru/didesk/course/show/16298/9
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ОСНОВЫ РАСЧЕТА И ПРОЕКТИРОВАНИЯ СВАРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ
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https://dispace.edu.nstu.ru/didesk/course/show/16298/9
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МАРШРУТНАЯ КАРТА ПОЯВЛЕНИЯ КОТИКА ДОМА

Источник неизвестен, приводится в образовательных целях



Наименование процесса: Адаптация безнадзорного животного (котика) к 
домашним условиям.
Обозначение документа: МК 01 -2023/КТ
Маршрут: Улица → Квартира

Номер 
операции

Наименование 
операции

Код, 
наименование 
оборудования

Технологичес -
кая оснастка, 
приспособле -
ния

Материалы 
(Реагенты)

Трудовые 
нормативы 
(Кто исполняет)

Примечание 
(Технические 
условия/Конт -
роль)

005
Приемочный 
контроль и 
изоляция

Переноска 
пластиковая (Тип 
1), Ветошь

Перчатки 
смотровые

Ветошь, вода
Принимающий 
(Нашедший)

ТУ: Исключить 
укусы и побег. 
Визуальный 
осмотр на 
предмет явных 
травм.

010

Водные 
процедуры 
(санитарная 
обработка)

Ванна (емкость 
200 л), ковш

Шампунь 
зоошампунь 
(дезинсектиль -
ный )

Вода теплая 
(t=36 -38°C)

Исполнитель 1 
(Моющий), 
Исполнитель 2 
(Удерживающий)

Контроль 
качества:
Отсутствие блох 
на шерсти после 
сушки. Отсутствие 
мыльной пены.
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Номер 
операции

Наименование 
операции

Код, 
наименование 
оборудования

Технологичес -
кая оснастка, 
приспособле -
ния

Материалы 
(Реагенты)

Трудовые 
нормативы 
(Кто исполняет)

Примечание 
(Технические 
условия/Конт -
роль)

015
Противопараз
итарная 
обработка

Стол смотровой

Пипетка 
(капельница), 
расческа 
частый 
гребень

Препарат 
«Спот -он» 
(капли на 
холку)

Вет. фельдшер 
(или владелец)

Оснастка: Пер -
чатки
нитриловые . Не 
смывать 48 
часов.

020
Ветеринарный 
осмотр и 
вакцинация

Стол 
ветеринарный

Шприц 
инсулиновый, 
термометр 
электронный

Препарат 
комплекс -
ная вакцина

Врач 
ветеринарный

ТУ: Проверить 
паспорт (если 
есть). 
Чипирование
(по запросу).

025
Организация 
места 
кормления

Миска 
пластиковая/
металлическая 
(2 шт.)

Коврик под 
миску

Корм супер -
премиум 
класс 
(влажный/с
ухой), вода 
фильтрова -
нная

Администратор 
(Владелец)

Норматив: Дос -
туп свежей 
воды 24/7. 
Кормление 
малыми 
порциями 
(после голода).
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Номер 
операции

Наименование 
операции

Код, 
наименование 
оборудования

Технологичес -
кая оснастка, 
приспособле -
ния

Материалы 
(Реагенты)

Трудовые 
нормативы 
(Кто исполняет)

Примечание 
(Технические 
условия/Конт -
роль)

030
Организация 
спального 
места

Лежак, домик 
(утепленный)

Плед 
фланелевый, 
грелка (при 
необходимос -
ти )

Ткань х/б
Администратор 
(Владелец)

Примечание:
Расположить в 
тихом, теплом 
месте, 
исключая 
сквозняки.

035
Социализация 
и адаптация

Игровой 
комплекс 
(когтеточка), 
игрушки

Дразнилка, 
мячик

Терпение, 
лакомство

Весь персонал 
(Семья)

Контроль: От -
сутствие
стресса. 
Приучение к 
лотку 
(операция 040).
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Операционная карта – описание операций тех. процесса 

изготовления изделий с делением по переходам и 

указанием режимов работы , счётных норм и трудовых 

нормативов. 

В зависимости от характера производства и 

выполняемых работ операционные карты 

разрабатываются на процессы механической обработки, 

слесарно -сборочных работ, технического контроля и др.
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ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА
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ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА

Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА «КАК ГЛАДИТЬ 

КОТИКА»

Источник неизвестен, приводится в образовательных целях



Ведомость технологических маршрутов – сводная 

информация по технологическому маршруту 

изготовления изделия и его составных частей
20
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ВЕДОМОСТЬ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ МАРШРУТОВ
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ВЕДОМОСТЬ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ МАРШРУТОВ

21

Источник неизвестен, приводится в образовательных целях



ВЕДОМОСТЬ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ МАРШРУТОВ
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях



Ведомость материалов – сводные подетальные нормы 

расхода материалов на изделие
23
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ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ
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ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

Источник : ГОССТРОЙ СССР, приводится в образовательных целях
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— Ведомость специфицированных норм расхода материалов 

– сводные данные по специфицированным нормам 

расхода материалов на изделие;

— Ведомость удельных норм расхода материалов – удельные 

нормы расхода материалов, применяемых при выполнении 

процессов на покрытия; 

— Ведомость применяемости деталей ;

— Ведомость применяемости стандартных, покупных, 

оригинальных деталей и сборочных единиц ;

— Ведомость сборки изделия – порядок сборки изделия с 

учётом очерёдности входимости составных частей и их 

количества; 
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ПРОЧИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ, 1 /2



— Технологическая ведомость – указания по группированию 

деталей и сборочных единиц по конструкторско -

технологическим или технологическим признакам;

— Ведомость технологических документов – полный состав 

технологических документов, применяемых при 

изготовлении изделия;

— Ведомость оснастки – полный состав технологической 

оснастки, применяемой при изготовлении (ремонте) 

изделия;

— Ведомость оборудования – полный состав оборудования, 

применяемого при изготовлении (ремонте) изделия .
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ПРОЧИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ , 2/2
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Технологическая инструкция – описание часто 

повторяющихся приёмов работы, действий по наладке и 

настройке средств технологического оснащения, 

приготовлению растворов, электролитов, смесей и др., а 

также отдельных типовых и групповых технологических 

процессов (операций)
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ИНСТРУКЦИЯ
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ИНСТРУКЦИЯ

Источник: ГОСТ 3.1105 -2011
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ИНСТРУКЦИЯ

Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ИНСТРУКЦИЯ
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях



— конструкторская документация на изделие (сборочные и рабочие чертежи,

электрические и монтажные схемы) ;

— технические требования на изделие ;

— спецификация на входящие в изделие компоненты ;

— объём выпуска продукции ;

— сроки выпуска ;

— наличие технологического оборудования, оснастки ;

— справочная и нормативная литература, программы .

Основные задачи технолога – разработка и внедрение техпроцесса, что невозможно

без подготовки и выпуска технологической документации .
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ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ РАЗРАБОТКИ ТП

31
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В чем разница между терминами 

«спецификация» и «перечень 

элементов»?
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СПЕЦИФИКАЦИЯ ИЛИ ПЕРЕЧЕНЬ ЭЛЕМЕНТОВ
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Спецификация описывает состав изделия и 

требования к нему:

—из каких деталей, узлов и материалов 

состоит изделие;

—документация, необходимая для 

изготовления;

—коды, обозначения, стандарты на 

комплектующие.

Перечень элементов поясняет схему:

—связь между условными значками на 

схеме и реальными деталями;

—позиционные обозначения (R1, C5, DA3);

—наименование и количество каждого 

элемента.

Перечень элементов :

—R1 — резистор МЛТ -0,125-1кОм ±5%;

—C5 — конденсатор К50 -35-25В-100мкФ;

—DA3 — микросхема КР1533ЛА3;

всего позиций: 27.

Спецификация :

—двигатель 5АИ 80М2;

—подшипник ГОСТ 8338 -75;

—винт М4х10 ГОСТ 1491 -80 ;

количество: 3 шт.н
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СПЕЦИФИКАЦИЯ ИЛИ ПЕРЕЧЕНЬ ЭЛЕМЕНТОВ
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Интерактив!
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СПЕЦИФИКАЦИЯ ИЛИ ПЕРЕЧЕНЬ ЭЛЕМЕНТОВ
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Основной конструкторский 

документ изделия в 

совокупности с другими 

записанными в нем 

документами полностью и 

однозначно определяют 

изделие и его состав
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ОСНОВНОЙ КОНСТРУКТОРСКИЙ ДОКУМЕНТ

Основной 
конструкторский 

документ

Для деталей

чертеж детали

Для сборочных 
единиц, 

комплексов и 
комплектов

спецификация
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Основной комплект конструкторских документов изделия объединяет 

конструкторские документы, относящиеся ко всему изделию 

(составленные на все данное изделие в целом), например: 

– сборочный чертёж ;

– принципиальная электрическая схема ;

– технические условия ;

– эксплуатационные документы. 

Конструкторские документы составных частей (СЧ) в основной комплект 

документов изделия не входят
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ОСНОВНОЙ КОМПЛЕКТ КОНСТРУКТОРСКИХ ДОКУМЕНТОВ
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Полный комплект конструкторских 

документов изделия составляют из основного 

комплекта и составных частей
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ПОЛНЫЙ КОМПЛЕКТ КОНСТРУКТОРСКИХ ДОКУМЕНТОВ
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ПОЛНЫЙ КОМПЛЕКТ КОНСТРУКТОРСКИХ ДОКУМЕНТОВ

Основной 
конструкторский 

документ

Основной комплект 
конструкторских 

документов

Полный комплект 
конструкторских 

документов
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КД

Текстовые

Пояснительная записка

Спецификация

Перечни к схемам

Графические

Схемы

Чертежи
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КОНСТРУКТОРСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ



44Графические 
КД

Схема

ГОСТ 2.701 -2008

ГОСТ 2.702 -2011

ГОСТ 2.709 -89

ГОСТ 2.710 -75

Чертёж ГОСТ 2.109 -73
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ПРАВИЛА ВЫПОЛНЕНИЯ СХЕМ
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Текстовые 
документы

Текст, 
разбитый на 

графы

Спецификация

Ведомости

Таблицы

В основном 
сплошной 

текст

ПЗ

Расчеты

Инструкции
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ПРАВИЛА ВЫПОЛНЕНИЯ ТЕКСТОВЫХ ДОКУМЕНТОВ
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СодержаниеГОСТ 
2.106 -96

ОформлениеГОСТ 
2.105-95
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ПРАВИЛА ВЫПОЛНЕНИЯ ТЕКСТОВЫХ ДОКУМЕНТОВ
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Чертёж детали —

содержит изображение

детали и другие данные

(шероховатость

поверхностей,

обозначение материала и

т . д .), необходимые для её

изготовления и контроля

Сборочный

чертёж — содержит

изображение

сборочной единицы и

другие данные,

необходимые для её

сборки

(изготовления) и

контроля .

Чертёж общего вида —

определяет конструкцию

изделия , взаимодействие

основных частей и

поясняет принцип работы .

Содержит изображение

изделия (виды, разрезы,

сечения), номера позиций

составных частей,

сведения о составе

изделия и другие данные .

и другие
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ВИДЫ ЧЕРТЕЖЕЙ
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ЧЕРТЁЖ ДЕТАЛИ

Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЁЖ

Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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ЧЕРТЁЖ ОБЩЕГО ВИДА

Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях



Тип схемы Определение Код 
типа 
схемы

Схема 
структурная

Документ, определяющий основные функциональные части изделия, 
их назначение и взаимосвязи

1

Схема 
функциональная

Документ, разъясняющий процессы, протекающие в отдельных 
функциональных цепях изделия (установки) или изделия (установки) в 
целом

2

Схема 
принципиальная 
(полная)

Документ, определяющий полный состав элементов и взаимосвязи 
между ними и, как правило, дающий полное (детальное) 
представления о принципах работы изделия (установки)

3
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ВИДЫ ГРАФИЧЕСКИХ ДОКУМЕНТОВ. СХЕМЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 1 /2



Тип схемы Определение Код типа 
схемы

Схема 
соединений 
(монтажная)

Документ, показывающий соединения составных частей 
изделия (установки) и определяющий провода, жгуты, кабели 
или трубопроводы, которыми осуществляются эти соединения, 
а также места их присоединений и ввода (разъемы, платы, 
зажимы и т.п.)

4

Схема 
подключения

Документ, показывающий внешние подключения изделия 5

Схема общая Документ, определяющий составные части комплекса и 
соединения их между собой на месте эксплуатации

6

Схема 
расположения

Документ, определяющий относительное расположение 
составных частей изделия (установки), а при необходимости, 
также жгутов (проводов, кабелей), трубопроводов, световодов 
и т.п.

7

Схема 
объединенная

Документ, содержащий элементы различных типов схем 
одного вида

0
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ВИДЫ ГРАФИЧЕСКИХ ДОКУМЕНТОВ. СХЕМЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 2/2
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К ЧЕМУ ПРИВОДЯТ ОШИБКИ

Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях



58

На структурной схеме изображают все основные 

функциональные части изделия (элементы, устройства и 

функциональные группы) и основные взаимосвязи между ними. 

Графическое построение схемы должно обеспечивать 

наилучшее представление о последовательности 

взаимодействия функциональных частей в изделии. 

На линиях взаимосвязей рекомендуется стрелками обозначать 

направление хода процессов, происходящих в изделии.
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СХЕМА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СТРУКТУРНАЯ (Э1)
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Источник: авторская разработка, приводится в образовательных целях
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях



На функциональной схеме изображают функциональные части 

изделия (элементы, устройства и функциональные группы), 

участвующие в процессе, иллюстрируемом схемой, и связи 

между этими частями. 

Графическое построение схемы должно давать наиболее 

наглядное представление о последовательности процессов, 

иллюстрируемых схемой.
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СХЕМА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ФУНКЦИОНАЛЬНАЯ (Э2)
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях



На принципиальной схеме изображают все электрические 

элементы или устройства , необходимые для осуществления и 

контроля в изделии установленных электрических процессов, 

все электрические взаимосвязи между ними, а также 

электрические элементы (соединители, зажимы и т.д.), 

которыми заканчиваются входные и выходные цепи. 

На схеме допускается изображать соединительные и 

монтажные элементы, устанавливаемые в изделии по 

конструктивным соображениям. Схемы выполняют для 

изделий, находящихся в отключенном положении.
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СХЕМА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ПРИНЦИПИАЛЬНАЯ (ПОЛНАЯ) (Э3)
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях



На схеме соединений следует изображать все устройства и элементы, 

входящие в состав изделия , их входные и выходные элементы 

(соединители, платы, зажимы и т.д.), а также соединения между этими 

устройствами и элементами. Расположение графических обозначений 

устройств и элементов на схеме должно примерно соответствовать 

действительному размещению элементов и устройств в изделии. 

Расположение изображений входных и выходных элементов или 

выводов внутри графических обозначений и устройств или элементов 

должно примерно соответствовать их действительному размещению 

в устройстве или элементе.
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СХЕМА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СОЕДИНЕНИЙ (МОНТАЖНАЯ) (Э4)



69

н
о

р
м

ат
и

вн
ая

 б
аз

а 
и

 с
та

н
д

ар
ти

за
ц

и
я

И
ст

о
чн

и
к 

н
еи

зв
ес

те
н

, п
р

и
во

д
и

тс
я 

в 
о

б
р

аз
о

ва
те

л
ьн

ы
х 

ц
ел

ях



70

н
о

р
м

ат
и

вн
ая

 б
аз

а 
и

 с
та

н
д

ар
ти

за
ц

и
я

И
ст

о
чн

и
к:

 Е
К

А
, п

р
и

во
д

и
тс

я 
в 

о
б

р
аз

о
ва

те
л

ьн
ы

х 
ц

ел
ях



На схеме подключения должны быть изображены изделие , его 

входные и выходные элементы (соединители, зажимы и т.д.) и 

подводимые к ним концы проводов и кабелей (многожильных 

проводов, электрических шнуров) внешнего монтажа , около которых 

помещают данные о подключении изделия (характеристики внешних 

цепей и (или) адреса). 

Размещение изображений входных и выходных элементов внутри 

графического обозначения изделия должно примерно 

соответствовать их действительному размещению в изделии. На 

схеме следует указывать позиционные обозначения входных и 

выходных элементов, присвоенные им на принципиальной схеме 

изделия.
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СХЕМА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ (Э5)
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Источник: МЭИ ИГ, приводится в образовательных целях



На общей схеме изображают устройст ва и элементы, входящие 

в комплекс , а также провода, жгуты и кабели (многожильные 

провода, электрические шнуры), соединяющие эти устройства 

и элементы. 

Расположение графических обозначений устройств и 

элементов на схеме должно примерно соответствовать 

действительному размещению элементов и устройств в 

изделии.
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СХЕМА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ОБЩАЯ (Э6)
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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Источник: ПАО "ОАК" ОКБ Микояна, приводится в образовательных 
целях
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СХЕМА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ РАСПОЛОЖЕНИЯ

(Э7)

80

Источник неизвестен, приводится в образовательных целях

На схеме расположения изображают 

составные части изделия , а при 

необходимости связи между ними —

конструкцию, помещение или местность, на 

которых эти составные части будут 

расположены.
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СХЕМА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ОБЪЕДИНЕННАЯ (Э0)

81

На схеме электр ической объёдиненной изображают 

различные типы , которые объединяются между собой 

на одном чертеже.
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Источник неизвестен, приводится в образовательных целях
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ХХХХ.

Код организации -

разработчика

ХХХХХХ.

Код 

классификационной 

характеристики

ХХХ

Порядковый 

регистрационный 

номер

АВГБ. 061341. 021СБ

Пример

АВГБ.061341.021СБ
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СТРУКТУРА ОБОЗНАЧЕНИЯ ДЕЦИМАЛЬНОГО НОМЕРА ДОКУМЕНТА
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Документ, находящийся в разработке

Оригинал

Подлинник

Дубликат

Копия
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КЛАССИФИКАЦИЯ КД ПО СПОСОБУ ВЫПОЛНЕНИЯ И 

ХАРАКТЕРУ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ
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Продукция

Народнохозяйственная

Производственно -
технического 
назначения

Научно -
техническая 
продукция

Товары 
народного 

потребления

Военная техника
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ВИДЫ ПРОДУКЦИИ
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— техническое задание (далее – ТЗ) ;

— разработка рабочей конструкторской документации ;

— проведение испытаний ;

— приёмка по результатам испытаний .

ТЗ РКД Испытания Приёмка

н
о

р
м

ат
и

вн
ая

 б
аз

а 
и

 с
та

н
д

ар
ти

за
ц

и
я

ЖИЗНЕННЫЙ ЦИКЛ ОКР ПРОДУКЦИИ
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1 
Исследования

2 ОКР

3 Производство

4 Поставка5 Эксплуатация

6 Ремонт

7 Снятие 
с производства
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ОСНОВНЫЕ СТАДИИ ТИПОВОГО ЖИЗНЕННОГО ЦИКЛА ПРОДУКЦИИ
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— ГОСТ Р 15.201 -2000 ( схема разработки и постановки

продукции на производство):

— разработка ТЗ на ОКР ;

— проведение ОКР ;

— постановка на производство .

— ГОСТ РВ 15.203 -2001 ( содержание ТЗ)
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
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Испытания

Предварительные Приёмочные
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ИСПЫТАНИЯ ОПЫТНЫХ ОБРАЗЦОВ ПРОДУКЦИИ
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Принятие решений на 
основе результатов 
испытаний

Задание 
определенных 
условий испытаний
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ПРИЗНАКИ ИСПЫТАНИЙ



91Испытания 
и при ёмка 
продукции 
серийного 

производства

Испытания

Приёмо -
сдаточные

Периодические

Приёмка
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ИСПЫТАНИЯ И ПРИЕМКА ПРОДУКЦИИ СЕРИЙНОГО 

ПРОИЗВОДСТВА

Источник: ГОСТ 15.309 -98



Стадия разработки
изделия

ГОСТ 

ТЗ 15.201-2000

Техническое 
предложение

2.118-2013

Эскизный проект 2.119-2013

Технический проект 2.102-2013

Рабочая документация См. отдельные ГОСТы на 
соответствующий вид 
документа

92
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ТРЕБОВАНИЯ К ВЫПОЛНЕНИЮ КД НА РАЗЛИЧНЫХ СТАДИЯХ 

РАЗРАБОТКИ
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ОКР ГОСТ 
15.201-2000

Решение о 
постановке 

на 
производство

Серийное 
производство

ГОСТ 
15.309 -98

Решение о 
пригодности 

к поставке
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ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ
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ИСПЫТАНИЯ И КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ

ОСНОВНЫЕ ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ

Источник: ГОСТ 16504 -81
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— Спецификация
— Схемы электрические принципиальные
— Схемы соединений
— Схемы подключений
— Сборочный чертеж

КД
(ЕСКД)

— Руководство по эксплуатации
— Формуляр
— Ведомость ЭД
— Ведомость ЗИП

ЭД
(ЕСКД)

— Маршрутная карта
— Технологическая инструкция
— Ведомость материалов
— Карта технологического процесса

ТД
(ЕСТД)
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ



СодержаниеГОСТ 
2.106 -96

ОформлениеГОСТ 
2.105-95

96
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ПРАВИЛА ВЫПОЛНЕНИЯ ТЕКСТОВЫХ ДОКУМЕНТОВ



— Виды ЭД
— Комплектность
— Общие требования к 

ЭД

ГОСТ 
2.601-
2013

— Структура ЭД 
— Содержание ЭД

ГОСТ 
2.610-
2006
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ЭКСПЛУАТАЦИОННАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ
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Воздействия на ВТ
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Ес

те
ст

ве
н

н
ы

е

У
сл

о
ви

я 
п

р
и

м
ен

ен
и

я 
н

а 
о

б
ъ

ек
те

Внутренние

Те
п

л
о

вы
е

М
ех

ан
и

че
ск

и
е

Э
л

ек
тр

о
м

аг
н

и
тн

ы
е

н
о

р
м

ат
и

вн
ая

 б
аз

а 
и

 с
та

н
д

ар
ти

за
ц

и
я

ВОЗДЕЙСТВИЯ НА ВТ
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— Схемы электрические. Типы схем

— Чтение электрических схем

— Схемы. Виды и типы. Общие требования к выполнению

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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https://habr.com/ru/articles/451158/
https://m-strana.ru/blog/post/inzhenerka/56092/elektricheskaya-skhema-118514/
https://meganorm.ru/Data2/1/4293830/4293830651.pdf


— ГОСТ Р 15.000 -94 СРПП. Основные положения

— ГОСТ Р 15.201 -2000 СРПП. Продукция производственно -технического назначения. Порядок разработки и постановки на 
производство

— ГОСТ РВ 15.203 -2001СРПП. ВТ. Тактико -техническое (техническое) задание на выполнение опытно -конструкторских работ

— Р 50 -605 -80 -93 Рекомендации. СРПП. Термины и определения

— ГОСТ 15.309 -98 СРПП. Испытания и приемка выпускаемой продукции. Основные положения

— ГОСТ 16504 -81 Система государственных испытаний продукции. Испытания и контроль качества продукции. Основные 
термины и определения 

— ГОСТ 2.001 -2013 ЕСКД. Общие положения

— ГОСТ 2.101 -68 ЕСКД. Виды изделий

— ГОСТ 2.103 -2013 ЕСКД. Стадии разработки

— ГОСТ 2.102 -2013 ЕСКД. Виды и комплектность конструкторских документов

— ГОСТ 2.106 -96 ЕСКД. Текстовые документы

— ГОСТ 2.105 -95 ЕСКД. Общие требования к текстовым документам

— ГОСТ 2.111-2013 ЕСКД. Нормоконтроль

— ГОСТ 2.301 -68 ЕСКД. Форматы

— ГОСТ 2.104 -2006 ЕСКД. Основные надписи

— ГОСТ 2.701 -2008 ЕСКД. Схемы. Виды и типы. Общие требования к выполнению

— ГОСТ 2.702 -2011 ЕСКД. Правила выполнения электрических схем 

— ГОСТ 2.709 -89 ЕСКД. Обозначения условные проводов и контактных соединений электрических элементов, оборудования и 
участков цепей в электрических схемах

— ГОСТ 2.710 -75 ЕСКД. Обозначения буквенно -цифровые в электрических схемах

— ГОСТ 2.109 -73 ЕСКД. Основные требования к чертежам 

— ГОСТ 2.305 -2008 ЕСКД. Изображения – виды, разрезы, сечения

— ГОСТ 2.113-75 ЕСКД. Групповые и базовые конструкторские документы

ПЕРЕЧЕНЬ БАЗОВЫХ СТАНДАРТОВ ПО ТЕМЕ ЛЕКЦИИ
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— Глаголев В.А. Разработка технической документации: 
Руководство для технических писателей и 
локализаторов ПО. – СПб.: Питер, 2008. – 192 с.: ил.

— Разработка и оформление конструкторской 
документации радиоэлектронной аппаратуры: 
Справочник / Э.Т. Романычева, А.К. Иванова, А.С. Куликов 
и др.; Под ред. Э.Т. Романычевой. – 2-е изд., перераб . и 
доп. – М.: Радио и связь, 1989. – 448 с.: ил

РЕКОМЕНДУЕМАЯ ЛИТЕРАТУРА 
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Спасибо за внимание! 102
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